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Equipamento: COLETOR COMPACTADOR DE LIXO RECICLE CR 10 m3
Aplicagdo: Coleta de residuos reciclaveis
Para Chassi PBT 11ton.

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

Coletor novo, de fabricacdo nacional, com capacidade para 10 m? de lixo compactado, teto em chapa lisa,
laterais em chapa Unica calandrada sem emendas com espessura de 4.75 mm, descarga por painel ejetor,
acionado por cilindro de dupla acdo e sistema de carregamento traseiro, com mecanismo de recolhimento
através de compartimento elevatdrio e placa de acomodacao, ambos acionados hidraulicamente, por meio
de dois cilindros em cada mecanismo com comando semiautomdtico. Todos os pontos de articulacao
deverdo possuir bronzinas lubrificadas através de graxeiras, sistema de abertura da tampa traseira por dois
cilindros sendo um em cada lateral, com sistema de travamento manual, deverd possuir também caixa
coletora de chorume com capacidade de 65 litros e adicional da boca de carga com capacidade de 1,35 m3.
Sinalizacdo de acordo com as normas de transito, inclusive com sinalizador led, na traseira, e alerta sonoro
para comunicacdo entre a traseira do equipamento e a cabine do motorista;

Plataforma traseira para 04 (quatro) pessoas, com corrimdo superior e lateral, protetor lateral homologado
conforme NBR 13853 e resolu¢do do Contran 323/09, e demais itens de seguranca conforme NBR 14599.
Taxa de Compactacgdo: 3:1 para RSU.

Taxa de Compactacdo: 1:1 para lixo reciclavel.

Caixa de Armazenagem

Capacidade: Deverd possuir volume real de 10 m3® de lixo compactado conforme NBR 14879, com
dimensdes compativeis ao chassi de PBT 11 toneladas em que serd encarogado, tendo largura maxima de
2200mm e comprimento maximo da caixa de armazenagem de 4000mm.

Construgdo: a Caixa de Armazenagem devera ser construida em chapas de aco SAE ASTM A36 espessura de
3/16" para laterais e fundo, livres de emendas, e espessura de 1/8” para teto, com cantos arredondados,
soldados eletricamente pelo processo MIG, com corddo continuo

Escudo Ejetor

Acionamento: A descarga dos residuos deverd ser através de escudo ejetor no interior da caixa de
armazenagem, acionado por cilindro hidraulico, dupla acdo de 3 estagios, com o didmetro maior de cinco
polegadas (127mm).

Construgdo: deverd ser estruturado em perfil de aco SAE ASTM A36 (dobrados com espessura 1/4") e
revestida com chapa de aco SAE ASTM A36 espessura de 1/8", soldados eletricamente pelo processo MIG,
com cordao continuo.
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Porta Traseira

Construgdo: devera ser em chapas de aco SAE ASTM A36 espessura de 3,75mm nas laterais e 1/4” (6,35mm)
na praca de carga, estruturada por perfis de aco SAE ASTM A36 dobrados com espessura 1/4” (6,35mm),
soldadas eletricamente pelo processo MIG, com cordao continuo.

Estribo: deverd possuir estribo revestido com chapa xadrez antiderrapante, com capacidade para 04
operadores, localizado a aproximadamente 500mm do solo, tendo 350 mm de profundidade por toda a
largura do veiculo.

Reservatorio de chorume: Deverd possuir instalado sob a Praga de Carga entre a boca de descarga da Caixa
de Armazenagem e a Porta Traseira, um reservatério para coletora de chorume, com capacidade para 60
litros, com um tampao roscado em cada lado do veiculo para limpeza e escoamento.

Vedagdo: Devera possuir sistema de vedacao entre a Caixa de Armazenagem e a Porta Traseira por meio de
perfis de borracha garantindo a estanqueidade durante todas as etapas de coleta e compactacdo do lixo.

Componentes: A Porta Traseira devera possuir lumindria acima da praca de carga com lampada de 55 watts,
sinalizador sonoro (da parte traseira para a cabine do motorista), sinalizador led (giroflex), sinaleiras
originais do veiculo embutidas, situadas na parte traseira superior, garras de sustentacdo para os
operadores.

Mecanismo de Recolhimento

O sistema devera ser formado por dois dispositivos que através de seus movimentos sincronizados
recolhem o lixo para o interior da caixa de carga.

O primeiro mecanismo deverd elevar o compartimento de carga da posicdo de coleta para a posicdo de
recolhimento, onde o movimento da placa de acomodagdo efetuara a transferéncia dos detritos para o
compartimento de carga. Devera possuir dois cilindros hidraulicos de dupla agdo em cada mecanismo.

Depdsito de Carga Traseiro (adicional de carga)

Capacidade minima: 1,35 m3 de lixo solto.
Construgdo: chapas de aco SAC 50, espessura #1/4” (6,35mm), reforcados por perfis “U”, dobrados,
espessura #1/4”, soldados eletricamente pelo processo MIG, com corddo continuo.

Distancia da borda do compartimento de carga ao solo situado entre 800 a 1000mm, sendo a coleta
realizada diretamente do solo, sem a necessidade de acessar o estribo para executar a operacao.

Dispositivo para basculamento de contentor metidlico 1,2m?3 e plastico de 1000 litros

Deverd possuir dispositivo para basculamento de contentor metalico de 1,2m? e plastico de 1000 litros,
acionado hidraulicamente, possuir sistema de fixagdo mecanica do contentor e capaz de efetuar a descarga
do contentor automaticamente, ndo sendo permitida a interferéncia do operador para a realizagdo do
movimento giratdrio necessario para a descarga dos residuos na boca de carga.
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Reservatorio para coleta de vidro

Devera possuir reservatdrio emborrachado com capacidade para 180 litros, destinado a coleta de vidro.

Reservatdrio para coleta Oleo de fritura

Devera possuir reservatério com capacidade para 200 litros, destinado a coleta de dleo. Devera ser provido
de nivel, bocal de esgotamento com valvula de esfera 1.1/2, e funil de alimentacdo de facil acesso
incorporado ao reservatério.

Pintura

Todos os itens descritos deverao ser jateados com granalhas de aco, ficando as superficies metdlicas isentas
de particulas responsaveis por focos de oxidacdo, ferrugem e corrosao, e receber posteriormente demaos
de oxiprimer (fundo) e tinta PU.

SISTEMA HIDRAULICO

Todo o sistema hidraulico devera estar dimensionado para atender satisfatoriamente todas as solicitagdes
durante o funcionamento do equipamento, trabalhando com pressdes médias de180 Kgf/cm?. Devera
possuir reservatdrio de éleo hidraulico com capacidade para 80 litros equipado com bocal de enchimento,
nivel de dleo, filtro de succdo e anti-vortice. Cilindros deverdo possuir hastes cromadas e guarni¢Ges
especiais para uso extremo.

Bomba Hidrdulica devera ser acoplada diretamente a tomada de forca do chassi.

Blocos de comando hidrdulico deverao possuir acionamento manual, por alavancas, sendo o traseiro com
destravamento automatico com o fim de curso dos cilindros compactadores, ciclo semi automatico.

Vilvula seletora para regulagem da taxa de compactacdo para RSU e Recicldveis.
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